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Si0z 7,96 Proc. der Kalkgehalt und der
Magnesiagehalt der Zusammensetzung eines
Dolomits dhnlich abgefindert sein und betrage
80,00 Proc. Ca O bei 23,18 Proc. Mg O, so
berechnet sich nach Formel 1 kein anderer
Schmelzbarkeitsquotient, wohl aber giebt sich
durch Formel T sofort zu erkennen, dass der-
selbe von 0,0021 auf 0,00175 gesunken ist,

Ganz iihnliche Beigpiele witrden sich auch
bei Betrachtung der Amalysen von Glisern
und dergl. ergeben. — Man darf annelunen,
dass die Schmelzbarkeitsquotienten geeignet
sind, auch auf technische Processe einiges
Licht zu werfen, bei denen die Ofentemperatur
von Wichtigkeit ist, nicht aber die Schmelz-
barkeit des Materials unmittelbar in Frage

kommt. Hierher gehdrt beispielsweise das
Brennen von Cement, das als schwierige
Arbeit zu gelten hat.  DBekanntlich wird

Cement nicht so heiss gebrannt wie der ge-
wihnliche Kalk, also unter 1040° C., bei
welcher Temperatur die Zerlegung des Cal-
ciumcarbonats stattfindet. Cement verschie-
dener Herkunft, gebrannt und gemahlen,
weist verhiltnissméssig geringe Unterschiede
in seiner Zusammensetzung auf. Die Hitze
wilhrend des Brennens darf jedenfalls nicht
bis zum Schmelzen der Masse gesteigert
werden., Berechnet man aus den Analysen
verschiedener Cemente den Schmelzbarkeits-
quotienten, so ergiebt sich ein Anhaltspunkt
far die einzuhaltende oder richtiger fiir die
zu vermeidende Temperatur, indem der
Quotient sich ungefihr auf 0,01 stellt, hdech-
stens ctwa 0,015 und mindestens etwa 0,007

betriigt. In der That entspricht einer Tem-
peratur von 1000° C., dic mnicht erreicht
werden  soll, der Schmelzbarkeitsguotient
0,0155. — Den Schwerpunkt unscrer kurzen

Erirterungen bezeichnen wir nun inFolgendem,
Wir haben ein Verfahren angegeben, die
Schmelzbarkeit der Silicate, in erster [Linie
aller Producte, die aus einem pyrochemischen
Process hervorgegangen sind, zu beurtheilen,
ohne zuvor langwierige pyrochemische Pritfun-
gen vornehmen zu miissen. Wir haben an-
gegeben, wie sich der Grad der Schmelz-
barkeit eines jeden Silicates exact ziffern-
missig feststellen lasst, sobald davon eine
Analyse vorliegt, und es ist auf diese Weise
ermdglicht, noch zwischen leicht schmelzbaren
Silicaten deutliche Unterschiede festzuhalten.
Mit Hilfe der angegebenen Formeln lisst
sich der Grad der Schmelzbarkeit eines jeden
Silicates Dbeliebig und selbst innerhalb enger
Grenzen abiindern, indem dic ndthigen Zu-
schliige leicht und genau berechnet werden
konnen.

Unser berechnendes Verfahren ist einer
fosserst  mannigfaltigen Anwendung  filig.

Uberall, wo pyrochemische Processe und deren
Producte eine Rolle spielen, wird die Beach-
tung der auf Grund chemischer Analysen
leicht festzustellenden Schmelzbarkeitsquotien-
ten an praktischer Bedeutung gewinnen und
zu praktischen Frfolgen fithren. Die Be-
rechnungen werden verhiiten, dass durch un-
sicheres Probiren Rohstoffe und Zeit verloren
gehen. Welche Mengen Rohstoffe und Brenn-
material , welche Summen von Arbeitskraft
und Zeit gespart werden kdnnen, wenn
kiinftig die Schmelzbarkeit von Schlacken
oder eines Glasflusses oder die Unschmelz-
barkeit cines mehr oder weniger feuerfesten
Productes nicht nur im Voraus genau zu be-
urtheilen ist, sondern auch mit Sicherheit
beliebig erhdht oder herabgesetzt werden
kann, diese Vortheile sind leicht zu ermessen.
Vielleicht ist auch zuzugeben, dass unsere
Beurtheilungsweise in Bezug auf Patentrechte
ein scharfes Kriterium zu liefern im Stande
ist, wo die Schmelzbarkeit bestimmter Pro-
ducte in Betracht kommt.

Mittheilung aus Hofrath Dr. Schmitt’s Labo-
ratorium, Wieshaden.

Neues aus der Steinzeugindustrie.!)
Von C. Schirtler.

Der gewaltige Aufschwung, den die
deutsche chemische Industrie in den letzten
Jalirzehnten genommen hat, und dem durch
die vorjihrige Weltausstellung  gewisser-
massen der Stempel der Anerkennung der
ganzen Welt aufgedriickt wurde, ist nur
miglich geworden durch das innige Inein-
anderarbeiten von Theoric und Praxis und
dadurch, dass auach die Industrie des Ap-
paratchaues mit der Entwicklung der che-
mischen TIndustrie gleichen Schritt gehal-

ten hat,
Die Hulfsapparate der cliemischen In-
dustrie sind je mnach den jeweiligen Erfor-

dernissen aus den allerverschiedensten Stoffen,
da ein und dasselbe Material niemals allen
Bedingungen zugleich geniigen kann. — Das
Tdeal eines Stoffes fiir die Zweeke der che-
mischen Industrie wire wohl dasjenige Ma-
terial, das die Feuerfestigkeit des Chamottes,
die Festigkeit und TUnzerbrechlichkeit von
Stahl oder Fisen und die Séure- und Alkali-
Festigkeit und Undurchlissigkeit von Stein-
zeug oder Porzellan in sich vereinigte !

Ein solches Material steht uns aller-
dings nicht zur Verfiigung, aber wir besitzen
cines, welches zwar den Nachtheil hat, zer-

) Vortrag, gehalten im Oberrheinischen Bezirks-
verein am 16. Marz 1901 in Manoheim.
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brechlich zu sein, aber in Tolge seiner
Saurefestigkeit und verh#ltnissmissig hohen
Widerstandsfihigkeit  gegen  Temperatur-
wechsel fir viele Zwecke der chemischen
und elektrochemischen Industrie kaum zu
entbehren, wenn nicht gar unentbehrlich ge-
worden ist, und dieses ist das Steinzeng,
nicht zu verwechseln mit Steingut.
Steingut hat in der Regel einen weiss
bis hellroth gefirbten pordsen Scherben ohne
grosse Festigkeit; es besteht aus cinem Ge-
misch von Thon, Thonmergel und Quarz
mit 10—12 Proc. und mehr bis 25 Proc.
koblensaurem Kalk und muss, damit keine
Schmelzung eintritt, bei so niedriger Tempe-
ratur gebrannt werden, dass die Kohlenséure
aus dem Kalk nicht ausgetrieben wird; in
Tfolge dessen braust die gebrannte Masse in
Siuren auf und ist das Steingut daher fir
chemische Zwecke vollkommen ungeeignet.
Selbst feinere Steingutmasse ist fir diese
Zwecke nicht geeignet, weil sie pords ist;
sie erhdlt daher fur die Gebrauchsgegen-
stinde der Haushaltungen etc. Dichtigkeit
durch eine beiderseits aufgetragene diinne
Glasur, die sich deutlich vom Scherben ab-
grenzt und mehr eine physikalische denn
cine chemische Verbindung aufweist. Bei
einem Springen oder Abplatzen der Glasur
wiirde die Siure durch den an und fir sich
pordsen Scherben sofort durchsickern.
Steinzeug dagegen 1ist gesinterter,
d. 1. scharf gebrannter Thon und besitzt
daher einen dichten, fir SHuren und Al-
kalien undurchléssigen Scherben von fein-
kdrnigem Schiefer- oder blaugrauem Bruch.
Die Glasur ist auf chemischem Wege erzielte
Salzglasur und diese 1ist das Aussere
Kennzeichen von Steinzeug, '
Gerade die Steinzeugtechnik hat in den
letzten Jahren bedeutende Fortschritte ge-
macht, und ich kann wohl mit Recht sagen,
im Allgemeinen ist es heutzutage mdglich,
alle nur denkbaren Apparate jeder Form
und Grosse auch in Steinzeug anzufertigen,
insofern man die Construction des Apparates
den eigenthiimlichen Eigenschaften des Ma-
terials anpasst und einen Spielraum in den
Maassen von *+ 3 Proc. zuldsst, der durch
die bei der Anfertigung schon berechnete
Schwindung des Thones heim Trocknen und
Brennen immerhin noch vorkommen kann.
Flanschrohrleitungen werden sehr haufig
mit Schraubenbolzen aneinandergefiigt; die
Flanschen werden cntweder vollkommen
dicht aufeinander geschliffen oder es wird
eine entsprechende Packung zu Iilfe ge-
nommen.
Auch die mechanische Bearbeitung
des fertig gebrannten Steinzeugs ist sehr

wohl mégglich. So wurden z.B. in eine
‘Wanne fiir galvanische Zwecke 24 Locher
eingebohrt, ohne dass selbe gelitten hitte.
Der vollkommene glasartige Schliff an Stein-
zeug, wie er hauptsiichlich bei Hihpen an-
gewendet wird, trat auf der Pariser Welt-
ausstellung gegeniiber den Fabrikaten -ciner
englischen Firma, die ihre H#hne gar mit
Paraffin  eingeschmiert hatte, besonders
hervor.

Uber den Guttmann’schen Thurm als
Reactions- und Absorptionsthurm hat erst
kiirzlich R. Heinz im Hannover'schen Be-
zirksverein Deutscher Chemiker gesprochen,
und erlaube ich mir beziiglich des Niaheren
auf unsere Zeitschrift 1901, No. 6, Seite 132
zu verweisen. Dazu moéchte ich nur be-
merken, dass dieser Thurm bei einer grossen
Zahl in- und auslindischer Firmen in An-
wendung ist und sich recht gut bew#hrt hat,
sowohl bei der Erzeugung von Salzséiure als

auch bei der Regeneration von Salpeter-
siure. Iierbei erhilt man eine S#Hure von
36—40" Bé.

In allerjiingster Zeit wurde den Gutt-
mann’schen Hohlkugeln die wulstférmige
Vertiefung, in der sich die Siure ansammelt,
bis sie schliesslich in concentrirtem Zustande
tberlduft und tropfenweise auf die néchst
tiefer liegende Kugel fallt, mit der Begriin-
dung zum Vorwurf gemacht, dass erstens die
Séuremenge In den Vertiefungen nur durch
Auspacken des Thurmes entfernt werden
konne, und zweitens, dass die zutropfende
schwache Siure sich mit der in der Ver-
tiefung befindlichen starken Siure (die bis
50 ® Bé. haben kénne) nicht mischen, son-
dern nur auf der Oberfliche der concentrir-
ten hingleiten und wieder als schwache Siure
den Uberlauf passiren wiirde.

Auf diesen Vorwurf mdchte ich Folgen-
des erwidern: Es wird niemals nothwendig,
die Sdure aus dem Wassersacke der Kugel
zu entfernen, da man ja uicht heute Salz-
siure und morgen Salpetersiure darin er-
zeugt. Sollte cine Reinigung dennoch néthig
werden, so braucht man nur einen starken
Wasserstrom einige Stunden auflaufen zu
lassen,und man wird alle Sdure vollstindig ent~
fornt haben. Auch das angebliche Nichtvermi-
schen der schwicheren mit der stirkeren Siure
hilt nicht Stich. Angenommen, man pumpe
aus cinem continuirlichen Montejus 30" Siure
auf den Thurm einem Gasstrome entgegen.
Dann wird die niichste Kugelreihe vielleicht
Séure von 380'/,Y Bé, die folgende 30!/,
u. 8. w. enthalten, bis diec unterste Reihe
Saure von etwa 409 enthiilt. Da giebt es doch
kein Gleiten u. s. w., sondern nur eine griind-
liche Mischung. Eine Anlage, die Gutt-
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mann fir die Wood Street Co. (London)
mit Kugelthiirmen gebaut hat, arbeitet aus-
gezeichnet, und centweichen nicht einmal
Spuren von Dimpfen, trotzdem der zweite
Thurm nicht mit H, SO,, wie beabsichtigt,
sondern mit Wasser gespeist wird. Kleine
Hohlkugeln von 30 mm Durchmesser werden
in Kiirze als Tillmaterial fur Issigsiure-
rectificationscolonnen Anwendung finden an
Stelle der bisherigen Sicbplatten mit Néapf-
chen und Rdhrchen.
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Oscar Guttmann empfiehlt neuerdings
Saug- und Blasapparate zur Verstirkung des
Zuges und zum XKinblasen von Dampf in
Condensationsanlagen, sodann ein continuir-
liches Montejus mit Riickschlagventil zum
Heben von sauren Fliissigkeiten, deren Fa-
brikation und Vertrieb die Deutsche Stein-
zeugwaarenfabrik  in Friedrichsfeld iber-
nommen hat.  Hrstere — die Saug- und
Blasapparate — werden in zwei Typen aus-
gefithrt, Bei der einen (Fig.1—38) sind die zwei
Diisenaund b ineinander und gegen den Kérper
des Imjectors geschliffen. Um den Gasen
den Zutritt zu gestatten, hat die Hussere
Diise Hohlrdume ¢ ausgespart. Je 4 vier-
kantige Locher d in den Disen gestatten
das Finsetzen c¢ines Schliissels, vermittelst
welchen die Diise einerseits herausgezogen
und andererseits, behufs Einschleifens herum-
gedreht werden kann. Auf die innere Diise
kommt ein Ring aus paraffinirten1 Asbest
oder einem anderen dichtenden Material, und

wird der ganze Apparat durch einen Metall-
flansch f, der zugleich das Dampf- oder
Luftzufihrungsrobhr ¢ trigt, abgeschlossen.

Bei dem Winkel-Saug- und Blasapparat
(Fig. 4 w. ) ist das Princip das gleiche,
jedoch ist hier der Kérper aus zwei Theilen
hergestellt und zwischen dieselben legt sich,
beiderseits aufgeschliffen, die dussere Diise,
welche durch die Schraubenbolzen A mit dem
iibrigen Theil des Apparates fest verbunden
wird.

Fig. 2. Fig. 3.

Fig. 5.

Die innere Diise ist im rechten Winkel
in den Kopf des Apparates eingeschliffen
und im Winkel gebogen, so dass sie gerade
in die Mitte der #4usseren Diise, die bei e
Aussparungen hat, zu stehen kommt. Die
iibrige Ausstattung ist der zuerst beschriebe-
nen gleich., Zur Herstellung einer beson-
ders starken Verbindung legt sich ein Band-
eisen £ um den Kdrper des Apparates und
endet in 2 durch den Flansch f hindurch-
gehienden Schraubenbolzen [.

Das Guttmann’sche continuirliche Mon-
tejus (Fig. 6) besteht aus einem kugel- oder
ellipsoidférmigen Hohlkérper, der mit drei
Stutzen versehen ist, von welchen der eine,
seitliche als Luftdruckstutzen und der andere
zur Aufnahme des Steigrohres dient. Durch
den mittleren Stutzen fithrt das Einlaufrohr,
das in seinem oberen Theil das Rickschlag-
ventil trigt, bis auf den Boden des Hohl-
koérpers. Das Steigrohr reicht nur etwa bis
zur halben Hohe des Hohlkorpers. Liisst
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man nun durch das Riickschlagventil die
zu hebende Flussigkeit zulaufen und gleich-
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Fig. 6.

zeitig Pressluft durch den seitlichen Stutzen
eintreten, so wird letztere vorerst durch

Erst wenn das
Niveau der Flissigkeit das untere Ende des
Steigrohres erreicht hat, wird der im Innern
des Gefiisses herrschende Druck die Flissig-
keit durch das Steigrohr heben, wobei so

das Steigrohr entweichemn.

lange Fliissigkeit zustrémt als im Innern

des Gefisses kein bedeutend hdéherer Druck
herrscht als Atmosphirendruck. Ist der
innere Druck so hoch geworden, dass er
das Eigengewicht des Riickschlagventils fiber-
windet, so wird dadurch automatisch der
Fliissigkeitszulauf gesperrt, wobei aber fort-
wihrend Fliissigkeit durch das Steigrohr
nach oben gedriickt wird. Hat der Druck
im Innern nachgelassen, so fallt das Ventil
herunter und giebt den Saurezulauf wieder
frei. Der Verbrauch an Pressluft ist gleich
der geférderten Flissigkeitsmenge.
Neuerdings werden die der chemischen
Fabrik Winkel (Rheingau) und Dr. Ernst
Schulze patentirten Contactkdrper aus Stein-
zeug empfohlen, deren Oberfliche mit einer
dimnen porésen Schicht tiberzogen ist und
die den Vortheil bieten, dass an der meist
kostspieligen Contactsubstanz gespart wird.
Diese ist bekanntlich nur an der Oberfliche
des Kérpers wirksam, und ein Eindringen in
denselben ist vermidge der eigenartigen Con-
sruction jenes Korpers ausgeschlossen.
Ausserdem kénnen Contactkdrper, die
durch anhaltenden Gebrauch ihre katalytische

VGlas

________ 5
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Wirkung verloren haben, sehr leicht wieder
reactionsfihig gemacht werden; es ist hierzu
nur néthig, die Contactsalze aufzulésen und
die Korper zu trocknen, worauf sie wieder
fur die neuerliche Aufnahme von Contact-
substanz aufnahmefihig sind.
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Die Société anonyme des établissements
Eyken & Leroy in Wasquehal verwendet
folgenden Apparat (Fig. 7) zur fortwihrenden
Bestimmung des specifischen Gewichtes von
Salzséure, der bei der Fabrikation direct
zwischen die Condensationsapparate geschaltet
werden kann.,  Der Apparat besteht
einem cylindrischen Doppelgefiiss mit Wasser-
verschlussrand mit 2 Stutzen zum Zu- und
Ablauf der salzsauren TFlissigkeit. Der Zu-
laufstutzen reicht bis in den inneren Cy-
linder, der mit dem #usseren Cylinder durch
den gemeinsamen Boden fest verbunden ist,
wihrend der Austrittsstutzen nur diejenige
Flissigkeit abfithren kann, welche den obe-
ren Rand des inneren Cylinders passirt hat.
Ein lose im inneren OCylinder stehender
durchlochter Cylinder schiitzt das in der
Flissigkeit schwebende Ariiometer vor Druck-
schwankungen, die eventuell durch die zu-
strémende  Fliissigkeit verursacht werden
konnten. Der Apparat wird durch eine
muldenférmig construirte Glocke, deren Rand
in den vorerwihnten Wasserverschluss taucht
und die in der Mitte eine Aussparung zur
Aufnahme eines Glaskdrpers trigt, geschlossen.
Der cylindrische Glaskérper hat an seinem
unteren Ende eine etwa 2 cm grosse Offnung,
die als Fihrung fiir das Rohr des Ardometfers
dient, und an seinem oberen Ende eine ganz
feine Offnung, welche die Communication mit
der den Apparat umgebenden Luft herstellt.

Die Arbeitsweise mit dem Apparat ist
nun kurz folgende: Die Fliissigkeit stromt
durch den Eintrittstutzen in den innersten
Theil decs Geffisses, steigt dort hoch und
fliesst endlich iiber den Rand des inneren
Cylinders in den Raum zwischen innerem
und Husserem Cylinder, von wo sie durch
den Auslaufstutzen abfliesst. Es ist nun
klar, dass das im Innern schwimmende Ar#o-
meter immer das specifische Gewicht der
zustromenden Flitssigkeit angeben wird, das
sehr leicht und zweckmissig abgelesen wer-
den kann, ohne dass die mit der Ablesung
beaunftragte Person unter den Salzsiure-
dimpfen zu leiden hétte.

Fine besonders wichtige Neuerung fiir
die chemische Technik bedeuten die Stand-
bez.  Kochgefisse System  Hoffmann-
Kriiger (Fig. 8—10). Bisher konute man be-
kanntlich #ber eine Maximalgrésse von Stein-
zeuggefissen von mehr als ca. 2000 Litern
kaumhinausgehen, wenn es auch der Friedrichs-
felder Fabrik gelungen ist, sogar ein solcles
von 6000 Litern Inhalt aus einem Stiick an-
zufertigen, das, wie bekannt, auf der Pariser
Ausstellung ausgestellt war und auch ver-
kauft worden ist, nimlich an die Firma
Gillet & Fils in Lyon.

ans

Einerseits sind die Spannungen in sol-
chen Gefissen enorme und kann dasselbe
daher ohne merkbare Aussere Einfliisse unter
Umstanden plétzlich bersten, und anderer-
seits kann sehr leicht durch Unvorsichtigkeit
der Arbeiter eine mechanische Zertriimme-
rung erfolgen, die eventuell durch Aunsfliessen
des Tnhaltes nicht allein pecunifiren Schaden,
sondern auch gefihrliche Verletzungen des
Arbeiter-Personals mit sich bringen kann.
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Allen diesen Méangeln hilft die gesetzlich
geschiitzte Construction Hoffmann-Xruger
erfolgreich ab.

Das Gefiiss wird nicht wie bisher aus
einem Stiick, sondern aus einzelnen cy-
lindrischen Ringen gefertigt, die voll-
kommen flissigkeits- und gasdicht auf ein-
ander geschliffen werden. Da es moglich
ist, derartige Ringe von 1700 mm, eventuell
noch grosserem Durchmesser anzufertigen, so
Lkann man Gefisse in betriichtlichen Hohen-

dimensionen und einem Inhalt bis 20 000
Liter und dariitber aufbauen. Um einer
mechanischen Zertrimmerung  vorzubeugen,

werden diese Geffisse mit einem Mantel aus
Eisenblech umgeben und, um eine innige
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Lisenmantel zu schaffen, wird der Zwischen-
raum zwischen beiden it einem séurefesten,
nicht treibenden Kitt ausgefiillt.

Nach den Versuchen an der mechanisch-
technischen Versuchsanstalt in Charlotten-
burg vom 30. Juni 1899 berechnet sich die
kleinste Bruchfestigkeit des Friedrichsfelder
Steinzeugs bei 40 mm Scherbenstiirke

auf Zug  mit 56,2 kg pro gem

auf Druck mit 1375 kg pro gem,
d. i. specifische Beanspruchung bei der
storung.  Genaue Berechnungen haben
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Fig. 10,

gezcigt, dass z. B. eln Gefiss von 10 000
Litern Inhalt, das mit cone. H,80, gefillt
wire, ohne Riicksicht auf den eiserncn

Mantel noeh eine 3,6 fache Sicherheit gegen
Bersten haben wiirde! Und da dic Druck-
festigkeit wie gesagt 1375 kg pro qem be-
trigt, so wirden 200 Steinzeuggefisse von
1700 mm Durchmesser & 10 000 Liter auf-
cinander gestellt, sich noch tragen.

Dadurch ist es auch mdéglich, Gefiisse
bis zu fast unbegrenzter Hohe bez. Inhalt
herzustellen.

das System Hoffmann-Kriiger ergeben,
springt sofort in die Augen, wenn man be-
denkt, dass man auch Druckgefiisse (Monte-
jus) nach diesem System aufbauen kann,
die den bisherigen gegeniiber eine bedeutende
Uberlegenheit zeigen. Selbst damit ist die
vielseitige Anwendung der Construction noch
lange nicht erschdpft. Ebensogut lassen sich
schr sichere Reservoirs fiir S#uretransport
auf Kisenbahnwagen nach Art der Petroleum-
Kesselwagen anfertigen, abgesehen von der
Anwendung derselben als Thiirme fiir Reac-
tions- und Absorptionszwecke, z. B. fiir SO,,
wofiir diese Construction bereits vorgeschla-
gen worden ist.

Ich glaube bereits heute darauf hinweisen
zu miissen, dass es gelungen ist, pordse
siure- und alkalifeste Thonzellen anzufer-
tigen, die sich durch eine besonders hohe
elektrische Leitfihigkeit auszeichnen und die
in Kiirze in Verkehr kommen sollen. Naheres
dariiber Lkann ich leider heute noch nicht
mittheilen, da die Versuche noch nicht ab-
geschlossen sind, hoffe aber, dariiber ein
andermal berichten zu kinnen.

Kiufliches Kupferoxyd.
Von Dr. Otto Mayer und Dr. E. Marckwald.

Herr Dr. Paul Drawe, Gorlitz, empfiehlt
in Heft 24 dieser Zeitschrift vom 11. Juni d. J.
ein Verfahren zur Bestimmung von Kupferoxydul
neben Kupferoxyd, eine Bestimmung, die eine ge-
wisse technische Bedeutung, speciell fir Glashitten,
hat, da bekanntlich, wie auch Herr Dr. Drawe
richtig anfahrt, das Oxydul die Glasfliasse roth farbt.
Weno Herr Dr. Drawe aber in seiner Mittheilung
sagt, er habe in der Litteratur keine Angaben
iiber die Bestimmung von Kupferoxydul neben
Kupferoxyd gefunden, so ist hierzu zu bemerken,
dass solche Methoden seit Langem bekannt und be-
schrieben sind. Es sei hier u. A. nur auf das
Verfahren zur Bestimmung des Kupferoxyduls
verwiesen, das auf der Umsetzung beruht, welche
stattfindet, wenn Kupferoxydul auf eine neutrale
Lésung von salpetersaurem Silber einwirkt. Schon
Rose, dann spiter Hampe, haben diese Um-
setzung studirt, Giber die Letzterer in der Ztschr,
f. anal. Chemie 13, 215 nihere Angaben macht.
Erwahnt wird die Methode auch in Fresenius’
Quant. chem. Apal., desgl. bei Friedheim,
Quant. chem. Anal, 9, 452 und an vielen anderen
Stellen.

Es soll hier nicht auf alle Methoden ein-
gegangen werden, die in Frage kommen kbnnen.
Wegen ihrer Kirze und Genauigkeit am meisten
zu empfehlen erscheint uns digjenige, die auf der
Einwirkung von Jodkalium auf Kupferchlorid be-
ruht. Za ihrer Anwendung behandelt man die
Kupfersorte mit Salzsiure, wobei CuO in CuCl,
iibergeht, destillirt daop im Bunsen’schen Apparat





